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L mm 7,0
Taille  

1/10 mm 010
Mandrin ISO Réf. N° 

103 HP   2,35 mm 500 103 171 007... C33L.103... 010

C33L   Fig. No. 33

Fraise à rainurer

 5.000 - 10.000

  1

L mm 10,0 15,0
 
1/10 mm 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 440 378... 354R.103 015 023

354R   Fig. No. 354R

Fraise à cire cylindrique ronde

 3.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 
1/10 mm 023 031 040

2° 4° 6°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 186 190... 2436.103... 023 031 040

2436   Fig. No. 356E

Fraise conique  denture croisée, bout plat

 5.000 - 10.000

  1

L mm 13,0 13,0
 
1/10 mm 023 031

2° 4°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 186 135... 2466.103... 023 031

2466   Fig. No. 356S
Fraise conique denture simple, bout plat

 3.000 - 5.000

1

L mm 13,0 13,0 13,0
 
1/10 mm 023 031 040
Angle

Angle Angle

2° 4° 6°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 186 103... 2466 F.103... 023 031 040

2466 F   Fig. No. 356F

Fraise conique denture simple, chanfrainée

 6.000

  1

L mm 17,0
 
1/10 mm 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 437 375... 266.103... 023

266   Fig. No. 266

Grattoir à cire cylindrique

  1

Taille

Mandrin Réf. N° 

  

Taille

Mandrin Réf. N° 

Taille

Mandrin Réf. N° 

Taille

Mandrin Réf. N° 

Taille

Mandrin Réf. N° 
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L mm 13,0 13,0 13,0
Taille  1/10 mm 023 031 040

Angle 2° 4° 6°
Mandrin ISO Réf. N°

103 HP   2,35 mm 500 103 200 220... 2535.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 220... 2535.123... 023 031 040

2535   Fig. No. 356  RGE

Fraise conique denture croissée grosse

 5.000 - 10.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 1/10 mm 023 031 040

2° 4° 6°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 200 190... 2536.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 190... 2536.123... 023 031 040

2536   Fig. No. 356RSE

Fraise conique denture croisée, bout arrondi

 5.000 - 10.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 135... 2666.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 135... 2666.123... 010 015 023

2666   Fig. No. 364R

Fraise parallèle denture simple, à gauche

 3.000 - 5.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 190... 2636.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 190... 2636.123... 010 015 023

2636   Fig. No. 364RE

Fraise parallèle denture croisée, arrondi

 5.000 - 10.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 220... 2635.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 220... 2635.123... 010 015 023

2635   Fig. No. 364RGE

Fraise parallèle denture croissée grosse

 5.000 - 10.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2660.103... 010 015 023

2660   Fig. No. 364R

Fraise parallèle denture simple, á droite

 3.000 - 5.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 103... 2666 F.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 103... 2666 F.123... 010 015 023

2666 F   Fig. No. 364RF

Fraise parallèle, chanfrainée, arrondi

 6.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 1/10 mm 023 031 040

2° 4° 6°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 200 123... 2566.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 123... 2566.123... 023

2566   Fig. No. 356RS

Fraise conique denture simple, bout arrondi

 3.000 - 5.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 1/10 mm 023 031 040

2° 4° 6°
ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 200 103... 2566 F.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 103... 2566 F.123... 023

2566F   Fig. No. 356RF
Fraise conique denture simple, chanfrainée

 6.000

1

Taille

Angle
Mandrin Réf. N°

Taille

Angle
Mandrin Réf. N°

Taille

Angle
Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°
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L mm 8,0 10,0 15,0
Taille  1/10 mm 010 015 023

Mandrin ISO Réf. N°

103 HP   2,35 mm 500 103 116 190... 2936.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 116 190... 2936.123... 010

2936   Fig. No. 364E

Fraise parallèle denture croisée,bout plat

5.000 - 10.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 116 103... 2966F.103... 010 015 023

2966F   Fig. No. 364F

Fraise parallèle, chanfrainée

 6.000

  1

L mm 7,0 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 007 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 116 135... 2966.103... 007 010 015 023

2966   Fig. No. 364S

Fraise parallèle à gauche, 

 bout plat

 3.000 - 5.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 107 135... 3266.103... 010 015 023

3266   Fig. No. 364

Fraise parallèle (extrémité active)

 3.000 - 5.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 364... 3680.103... 010 015 023
123 HP   3,00 mm 500 123 137 364... 3680.123... 010 015

3680   Fig. No. 364RA

Fraise à cire, paralléle à bout arrondi

 3.000

  1

L mm 8,0 10,0 15,0
 1/10 mm 010 015 023

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 137 366... 3681.103... 010 015 023

3681   Fig. No. 206

Fraise à cire parallèle

 3.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 1/10 mm 023 031 040
Angle 2° 4° 6°

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 200 364... 3780.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 364... 3780.123... 023

3780   Fig. No. 356A

Fraise à cire, conique à bout arrondi

 3.000

  1

L mm 13,0 13,0 13,0
 1/10 mm 023 031 040
Angle 2° 4° 6°

ISO 

103 HP   2,35 mm 500 103 200 366... 3781.103... 023 031 040
123 HP   3,00 mm 500 123 200 366... 3781.123... 031 040

3781   Fig. No. 356A

Fraise à cire conique

 3.000

  1

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°

Taille

Mandrin Réf. N°
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L mm 7,0 8,0 8,0 8,0
Taille  1/10 mm 007 010 012 015

Mandrin ISO RŽf. N¡
103 HP   2,35 mm 500 103 538 175... 3870.103... 007 010 012 015
123 HP   3,00 mm 500 123 538 175... 3870.123... 010 012

3870   Fig. No. 21XL

Fraise à rainurer

5.000 - 10.000

1

L mm 7,5 9,0 12,0
 1/10 mm 007 010 012

ISO 
103 HP   2,35 mm 500 103 107 382... 3982.103... 007 010 012
123 HP   3,00 mm 500 123 107 382... 3982.123... 007 010 012

3982   Fig. No. 210

Mèche demi-ronde

3.000 - 5.000

1

L mm 8,0 8,0 9,0 9,0 12,0 12,0
 1/10 mm 007 008 009 010 012 015

ISO 
103 HP   2,35 mm 500 103 423 364... 7800.103... 007 008 009 010 012 015
123 HP   3,00 mm 500 123 423 364... 7800.123... 007 008 009 010 012

7800   Fig. No. 208

Foret hélicoïdal

 5.000 - 10.000

  1

L mm 5,0 5,0 5,0
 1/10 mm 009 010 012

ISO 
103 HP   2,35 mm 500 103 153 001... 7995.103... 009 010 012

7995   Fig. No. 370

Foret amorçoir

 5.000 -10.000

  1

Polissoir pour conomŽtrie

   10.000 -20.000

 6 / 100

L mm 12,0 12,0 12,0 12,0
Taille   1/10 mm 140 120 140 120
RŽf. N¡ 0049HP 0050HP 0149HP 0150HP
ISO No. 658 104... 113 513 140 113 513 120 113 503 140 113 503 120

 Etape 1 2
  5.000   3.000

L mm 5,0 5,0 5,0
 1/10 mm 027 029 032
Angle 2° 4° 6°

ISO 
103 HP   2,35 mm 500 103 205 175... 4060.103... 027 029 032

4060   Fig. No. 294

Fraise à épaulement

3.000 - 5.000

1

  

max.

 

 

Taille
Mandrin RŽf. N¡

 

 

Taille
Mandrin RŽf. N¡

 

Taille
Mandrin RŽf. N¡

 

 

  

Taille
Mandrin RŽf. N¡

 

TECHNIQUE DE FRAISAGE

Polissoir spécial pour la technique de fraisage
Brun :  pré-polissage,  

vitesse: 5.000 tr/min.
Vert :  polissage spéculaire,  

vitesse: 3.000 tr/min

Polissoir pour conométrie
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Réf. N° Description  Utilisation

266

354R

3680 / 3681

3780 / 3781

2635

2636

2660

2666

2666 F

2936

2966

2966F

3266

2436

2466

2466 F

2535

2536

2566

2566 F

3870

C33L

3982

4060

7800

7995

Grattoir à cire cylindrique

Fraise à cire cylindrique, ronde

Fraise à cire parallèle

Fraise à cire conique

Fraise parallèle, denture croisée grosse, bout arrondi

Fraise parallèle, denture croisée, bout arrondi

Fraise parallèle, denture simple, bout arrondi, à droite

Fraise parallèle, denture simple, bout arrondi, à gauche

Fraise parallèle denture simple, bout arrondi, à gauche, avec chanfrein spécial

Fraise parallèle, denture croisée, puissante, bout plat

Fraise parallèle, denture simple, bout plat, à gauche

Fraise parallèle avec chanfrein spécial, daenture simple, bout plat, à gauche

Fraise parallèle, denture simple (extrémité active), bout plat, à gauche

Fraise conique, denture croisée, bout plat

Fraise conique, daenture simple, bout plat

Fraise conique, denture simple, bout plat

Fraise conique denture simple, bout plat

Fraise conique, denture croisée, bout arrondi

Fraise conique, denture simple, bout arrondi

Fraise conique denture simple, bout arrondi

Fraise à rainurer

Fraise à rainurer

Mèche demi-ronde

Fraise à épaulement

Foret héllcoïdal

Foret amorçoir

Usinage de la cire  réalisation de formes fraisées

Usinage de la cire  réalisation de formes fraisées

Modelage pour assemblages parallèles

Modelage pour assemblages coniques – 3.000 tours/min

Fraisage primaire d’assemblages en métal précieux

Fraisage primaire d’assemblages en métal précieux – 10.000 tours/min

Fraisage de finition

Fraisage de finition

Fraisage de finition

Fraisage primaire d’assemblages en métal précieux

Fraisage de finition

Fraisage de finition – 6.000 tours/min

Fraisage de finition

Couronnes coniques en métal précieux – 10.000 tours/min

Idem, pour finition

Idem, pour finition

Fraisage primaire sur couronnes coniques

Couronnes coniques en métal précieux – 10.000 tours/min

Idem, pour finition

Idem, pour finition

Modelage d’assemblages : rainurage – 3.000 tours/min

Modelage d’assemblages: rainurage

Lissage des alésages

Abalssement de l’épaulement concentrique d’assemblage – 3.000 tours/min

Forages d’assemblage – 10.000 tours/min

Marquage des forages d’assemblage – 5.000 tours/min

TECHNIQUE DE FRAISAGE
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L mm 8,0 8,0 8,0 8,0
0° 0° 0° 0°

ISO 

316 FG   1,60 mm 806 316 137 524... 364.316... 010
806 316 137 514... F 364.316... 010
806 316 137 504... C 364.316... 010
806 316 137 494... UF 364.316... 010

364 FGXL

Fraise-Diamant parallèle, bout arrondi

 150.000

  3

L mm 13,0 13,0 13,0 13,0
2° 2° 2° 2°

Mandrin ISO Réf. N°

316 FG   1,60 mm 806 316 200 524... 356.316... 023
806 316 200 514... F 356.316... 023
806 316 200 504... C 356.316... 023
806 316 200 494... UF 356.316... 023

356 FGXL

Fraise-Diamant conique, bout arrondi

 150.000

  3

Mandrin Réf. N°

TECHNIQUE DE FRAISAGE

Les couronnes primaires d’oxyde de zirconium sont utilisées de plus en plus fréquemment pour les prothèses de haute qualité, 
particulièrement en combinaison avec une couronne galvano secondaire.
Afin de garantir la fonction de la couronne double, il est indispensable de réaliser une parfaite qualité de surface de la couronne
primaire en oxyde de zirconium.
Les quatre instruments de forme congruente, parfaitement adaptés l’un à l’autre, ont été développés pour l’utilisation sur turbine 
montée sur le parallélomètre. Ces fraises spéciales adaptées à la technique du fraisage permettent au technicien d’obtenir un 
résultat précis dans un laps de temps rêduit.

Instruments diamantés pour le traitement de parties primaires tout-céramique pour la technologie des couronnes télescopes, la 
prothèse implanto-portée, et les piliers implantaires tout-céramique.
Pour une mise en place dans un appareil de fraisage avec une turbine et une irrigation d´eau.

Attention : travailler toujours sous irrigation d´eau et une pression de travail faible.

Le meulage de la céramique est réalisé avec la 
turbine et des instruments ainsi qu’un  
refroidissement par de l’eau.

Traitement de parties primaires tout-céramique (prothèse implantaire)

A
R

B
UR

E 
D

E 
TU

N
GS

TÈ
N

E 
 C

A
R

B
UR

E 
D

E 
TU

N
GS

TÈ
N

E 
CA

R
B

U

CdT
28


